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VENDEDOR
DIPAWA INDUSTRIA,
COMERCIO E C

DATA PROPOSTA
28/11/2018 5664

A PODIUM ARQUITETURA

A/C: Sr(a). RENATA

Fone: (21) 99801-1933

E-mail: renatapodiumarguitetura.com.br

Atendendo sua solicitacao referente ao Reservatdrio Metalico para armazenamento d’aqgua na obra em Rio de Janeiro-RJ.

1 — PROPOSTA TECNICA:

1.1 - DIMENSOES:

RESERVATORIO METALICO CILINDRICO VERTICAL, PARA AGUA — COM FUNDO E TETO CONICO:
15,00m?3
2,22m
4,00m
0,45m
4,45m
1.080kg
02

1.2 — COMPONENTES JATEADOS:

— Uma escada interna e externa, tipo marinheiro;

— Uma conexao de entrada, saidas, suspiros e drenos;
— Uma boca de inspecéo superior;

— Um visor de nivel com mangueira cristal;

— Uma algas para icamento;

— Bergos de apoio;

— Reservatorio na cor ESMALTE BRANCO ou MARFIM;

1.3 — CONEXOES: |

— Conforme Projeto hidraulico, somente as tomadas serdo posicionadas. Cabendo a CONTRATANTE a instalacdo das tubulagdes.
— O fornecimento de materiais, hidraulicos e elétricos, e suas instala¢des, serdo de responsabilidade da CONTRATANTE.

1.4 — DADOS DE PROJETO: |

— Normas de referéncia = Norma NBR 7821, API 650;
— Velocidade do vento = Norma NBR 6123;

— Presséo de projeto = Atmosférica;

— Temperatura do projeto = Ambiente;

— Densidade do liguido = 1.0;

1.5 — MATERIAIS, PROCESSOS E NORMAS DE FABRICACAO:

— ESTRUTURA: Chapas de ACO CARBONO ASTM — A36 de qualidade estrutural, dimensionadas de forma a garantir a
integridade estrutural do reservatério, quando submetidos aos esforcos de carregamento.

As espessuras das chapas séo calculadas utilizando o Software Autodesk Simulation Mechanical, tendo analise de elementos
finitos como base de calculo.
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— SOLDA: As soldas, interna, externamente e dos acessorios, sao qualificados na norma AWS A 5.1 para processo manual
(solda eletrodo), e norma AWS A 5.18, para processo semiautomatico (solda mig), utilizando arames sélidos e acobreados.

— PINTURA INTERNA: Tintas especiais, com alta prote¢éo contra corroséo, totalizando 130 micrometros de espessura seca, sendo:

— Preparacao de Superficie: Jateamento abrasivo ao metal branco, padrao SA 3 - Conforme Anexo |;

— 12 camada: Uma demao, totalizando 30 micrémetros, de espessura seca, de tinta Epdxi Shop Primer, na cor
vermelha 6xido;

— 22 camada: Uma demaéo, totalizando 100 micrémetros, de espessura seca, de tinta atoxica Epéxi Sumastic AWWA,
na cor azul;

—PINTURA EXTERNA: Tintas especiais, com alta protecdo contra corroséo, totalizando 190 micrébmetros de espessura seca, sendo:

— Preparacao de Superficie: Jateamento abrasivo ao metal branco, padrao SA 2 % - Conforme Anexo |;

— 12 camada: Uma demao, totalizando 30 micrémetros, de espessura seca, de tinta Epéxi Shop Primer, na cor
vermelha 6xido;

— 22 camada: Uma demaéo, totalizando 100 micrémetros, de espessura seca, de tinta atoxica Epéxi Sumastic AWWA,
na cor branca;

— 32 camada: Uma dem@o, totalizando 60 micrémetros, de espessura seca, de ESMALTE BRANCO ou MARFIM,;

CASO O CLIENTE SOLICITE OUTRA COR, QUE NAO SEJA NO PADRAO DIPAWA, DEVERA INFORMAR A
CONTRATADA PARA QUE SEJA FEITO OS REAJUSTES CABIVEIS.

1.6 — TESTES E ENSAIOS REALIZADOS, POR FUNCIONARIOS DA DIPAWA, SEM QUALIFICACAO ASNT E SNQC: |

— Ensaio visual da solda, em alguns pontos do reservatorio;

— Ensaio de liquido penetrante, em 30% dos cruzamentos de solda;
— Espessura da camada de tinta;

— Teste de aderéncia;

OBS: Caso, a CONTRATANTE, exija algum teste e/ou ensaio, que ndo conste no orcamento, o(s) mesmo(s) ocorrera(ao) por
sua conta. Neste caso, a CONTRATANTE devera comunicar a CONTRATADA antes da assinatura do contrato.

1.7 — GARANTIA: |

— Garantimos o reservatério acima, contra defeitos de fabricagdo, por um periodo de 60 (sessenta) meses e, por defeitos de
pintura, por um periodo de 24 (vinte e quatro) meses, salvo o uso inadequado ou indevido do mesmo, a partir da nota fiscal
correspondente.

— Estéo excluidas, da garantia, danos ou defeitos decorrentes de desgastes normais, manutencdo ou operacdo inadequada,
utilizagdo de liquido inadequado, influéncias climaticas ou ambientais, modificagbes e/ou consertos que, sem prévia
autorizacdo da CONTRADADA, por escrito, forem executados por terceiros, bem como a utilizacdo de pec¢as e/ou partes que
nao sejam originais.

Recomenda-se que, para o bom funcionamento e durabilidade do produto, a manutencao
preventiva, seja feita a cada 6 (seis) meses.

& 14 3404-3844
B dipawa®@dipawa.com.br

9 Rod. Camte. Jodo Ribeilro de Barros - Trevo Principal / Bairro Harmonia - Cep: 17606-368 - Tupa / SP

www.dipawa.com.br




CNP). 55456.602/0001-40 s<r, Estadual. 697.029.263.11¢

A ®
() )d l Pﬁ w DIPAWA INDUSTRIA COMERCIO E CONSTRUTORA LTDA

RESERVATORIOS METALICOS

2 - PROPOSTA COMERCIAL:

2.1 — PRECO, FATURAMENTO E PAGAMENTO:

— Preco: R$ 18.200,00 (Dezoito Mil e Duzentos Reais).
e TOTAL PEDIDO: R$ 36.400,00 (TRINTA E SEIS MIL E QUATROCENTOS REAIS).

— Faturamento e Pagamento:

— Sendo 1 (uma) entrada, em deposito bancério, mais 30/60 dias, do Faturamento (entrega do Reservatério), no
Boleto Bancério.

Impostos inclusos: ICMS, PIS, COFINS, IPI, INSS e ISS.

A CONTRATANTE DEVERA APRESENTAR A DECLARACAOQ, ANEXO, DE CONTRIBUINTE DO ICMS OU NAO CONTRIBUINTE
DO ICMS, E COMPROMETER-SE ESTAR NO REGIME, DECLARADO, ATE O ATO DA ENTREGA DO PRODUTO.

2.2 — RESPONSABILIDADE DA CONTRATADA: |

— Entrega do reservatério na cidade de Rio de Janeiro-RJ.

— Fabricacao e fornecimento de material conforme proposta técnica;

— Igamento, do reservatoério, sobre a base, com Munck Dipawa, com distancia aproximada de 2,00m, entre a base e o guindaste.

— Projeto mecénico e civil, apos o fechamento da compra;

— Anotacgdo de Responsabilidade Técnica (ART) do projeto mecanico do reservatério. Anotacdo de Responsabilidade Técnica
(ART) do projeto civil (base), somente com sondagem do solo, fornecida pela CONTRATANTE.

—Nao estdincluso o Plano de Rigging. Caso seja hecessério, o orcamento sofrera alteragdes de custos.

2.3 — RESPONSABILIDADE DA CONTRATANTE:

— Instalac¢des, hidraulicas e elétricas, do reservatorio;

— Aprovacéo do projeto mecénico de detalhamento do reservatoério;

— Fornecimento da sondagem do solo, para elaboracdo do projeto civil,

— Confeccdo da base nivelada e fundacéo civil para apoio do reservatério, seguindo as dimensdes minimas e croqui de
posicionamento de nichos do reservatorio. A base devera estar pronta em 30 (trinta) dias do contrato assinado, pois a entrega
podera ser antecipada;

— Acesso e local, livre e desimpedido, até a base do reservatdrio, para que a carreta e/ou guindaste possa chegar até base, e
efetuar as manobras necessarias para levante do reservatério. Incluindo a obtencéo de toda e qualquer licenca, autorizacao,
permissdo, serviddo de passagem, ou de qualquer outra natureza, de modo que néo seja perturbado, onerado, impedido ou
retardado o andamento dos trabalhos nos prazos e condi¢fes ajustados pelas partes;

— Caso nédo sejam respeitados as dimensfes minimas de espaco para as manobras de levantamento do(s) reservatorio(s),
conforme indicado acima, os custos, pelo levante, serdo da responsabilidade da CONTRATANTE. Ser& cobrado R$ 4,00, o
km rodado, para voltarmos ao local da obra e realizarmos a entrega.

2.4 - SEGURANCA, HIGIENE E MEDICINA DO TRABALHO: |

— Faz parte do escopo desta proposta:

— PCMSO - Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional;

— PPRA - Programa de Prevencdo de Riscos Ambientais;

— ASO - Atestado de Saude Ocupacional

— Exames Médicos Inclusos: — Soldadores/montadores: Audiometria, acuidade visual, hemograma, glicemia,
dosagem de manganés, cromo, Cadmo, ECG - eletrocardiograma, EEG - eletro encefalograma, espirometria;

— Pintores: Audiometria, acuidade visual, hemograma, glicemia, dosagem de acido
hipudrico, dosagem de acido metil hiparico, ECG - eletrocardiograma, EEG - eletro encefalograma, espirometria, de acordo
com orientagdo de nosso médico coordenador.

— EPI - Equipamentos de Protec¢é&o Individual;

— NAO INCLUSO: Eng.° de Seguranca, Médico, Técnico de Seguranca, Enfermeiro e Auxiliar de Enfermagem do
Trabalho;
— Documentos da equipe de montagem para integracao na obra: Copia da carteira de trabalho; Copia da ficha de registro;
Cépia do ASO; Copia do contrato de trabalho; Cépia do certificado do trabalho em altura NR-35; Cépia do certificado de
trabalho em espaco confinado NR-33; Coépia do certificado de treinamento admissional NR-18; Cépia da ordem de servico;
Cépia da ficha de EPI.
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CASO, A CONTRATANTE, FACA ALGUMA EXIGENCIA, QUE NAO CONSTE ACIMA, OS CUSTOS, PARA REALIZACAO
DOS MESMOS OCORRERAO POR SUA CONTA. NESTE CASO, A CONTRATANTE, DEVERA COMUNICAR A
CONTRATADA ANTES DA ASSINATURA DO CONTRATO.

2.5 - CRONOGRAMA DE ENTREGA: |

Envio do Projeto Mecénico e Civil CONTRATADA Até 05 dias, ap6s a assinatura do contrato;
Aprovacgéo do Projeto Mecanico CONTRATANTE Até 05 dias, apo6s o recibo dos projetos:

Liberacdo da base CONTRATANTE Até 30 dias, ap0s a assinatura do contrato;
Entrega do Reservatorio CONTRATADA Até 110 dias, ap6s aprovagéao do projeto.

— As alteragdes no projeto, que forem solicitados, pela CONTRATANTE, apds aprovagao, poderdo causar prolongamento do
prazo de entrega final do reservatoério.

2.6 - VALIDADE DA PROPOSTA: |

— 15 dias, a partir da data desta proposta.

2.7 — OBERVACOES GERAIS:

— Para iniciar, a montagem do reservatdrio, o contrato devera estar assinado e o projeto mecanico aprovado, pela
CONTRATANTE;

— Caso haja alteracdo na data da entrega da base, a CONTRATANTE devera comunicar a CONTRATADA com antecedéncia
minima de 10 (dez) dias, para que a CONTRATADA possa reprogramar as equipes de montagem;

— Caso haja atraso na assinatura do contrato, aprovacao dos projetos ou liberagéo da base, o prazo de entrega sera
prorrogado proporcionalmente;

— Caso, a CONTRANTE, faca alguma exigéncia que ndo conste no presente instrumento, 0s custos, para realiza¢do dos
mesmaos, ocorrerao por sua conta. Neste caso, a CONTRATANTE, devera comunicar a CONTRATADA antes da assinatura do
contrato;

— A aceitacdo final do contrato dependera da aprovacgéo de crédito do cliente junto a Dipawa;

No aguardo de um retorno para finalizarmos os detalhes do fornecimento, me despeco cordialmente.

Atenciosamente,

Guilherme Polo
Dept.° Comercial - Vendas
(14) 3404-3844 [ 99610-3844 / 99164-7907
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ANEXO |

— As chapas e 0s acessdrios séo industrializados e preparados na DIPAWA. Na parte interna, do reservatério, é realizado a
limpeza por jacto, até que o acgo fique visivelmente limpo (“metal branco”), no padrao Sa 3. Ja na parte externa é realizado
limpeza por jacto abrasivo a fundo (“metal quase branco”), todos os acessorios e chapas recebem, para o cobrimento de
jacto, a tinta Sumadur 293 Shop Primer na cor vermelho oxido com espessura de 30 micrébmetros. A finalidade da aplicagcéo
do Sumadur 293 é a protecado contra intempéries no transporte e em todo o processo de montagem. Os materiais saem da
Dipawa prontos para montagem e recebem a pintura final “IN LOCO” (obra).

— Na preparacgao das soldas, “IN LOCQO”, s&o utilizando dois métodos. Primeiro é feito a limpeza com ferramentas manuais
padrédo St2. Este método consiste na remogédo da camada de 6xidos e outros materiais nao muito aderentes por meio de
raspagem, escovamento, lixamento e outros métodos ou ferramentas manuais. Em segunda é feito a limpeza com
ferramentas mecéanicas St3, que consiste na limpeza minuciosa através de escovas de ago rotativas, esmerilhadeiras e
lixadeiras. Estes dois métodos séo realizados apds a concluséo de todas as soldas. Finalizando a limpeza, os cordfes de
soldas, preparados e limpos, recebem “trincha” com a tinta Sumastic AWWA Epoéxi.

— Segue abaixo foto de uma chapa jateada com aplicagédo da protecdo Sumadur 293 vermelho.
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